SPECIAL LIGNA

Links der automatische
Kettenwechsler fiir

40 Werkzeuge, unten
der 40-fach Bohrkopf
(im Hintergrund das
5-Achs-Aggregat bei
der Bearbeitung)

Technische Feinheiten

fiir Holz-Astheten

Kaufmann Oberholzer ist einer der gréBten Holzverarbeiter in der Schweiz.
Dank jahrzehntelanger Erfahrung garantieren die Verantwortlichen des
Unternehmens, dass Resultate in hdchster Qualitat erzielt werden. Um aber
auf Dauer die teils groBen Auftragsvolumina sowie die gehobenen Quali-
tatsanspriche der Kunden zu erflillen, wurde der Einsatz innovativer
CNC-Technik unumganglich. Deshalb investierte die GroB-Schreinerei vor
kurzem in zwei 5-Achs-Bearbeitungszentren von Reichenbacher.

Von Christina Wegner

enn es um Holz geht, kén-

nen die meisten Menschen in

wenigen Worten ein Gefihl

dazu beschreiben. Dieses Ge-
fuhl und der personliche Stil variieren aber bei
jedem. Und genau deshalb kann man mittels
Holzart, Farbauswahl, Verarbeitung und De-
sign sowie der damit einhergehenden Vielfalt
an Moglichkeiten dem Wunsch nach Indivi-
dualitat perfekt nachkommen.

Hier setzt die Philosophie der Kaufmann
Oberholzer AG, einer 1971 in der Schweiz
gegriindeten Schreinerei an. Mit rund 150
Mitarbeitern wird an zwei Standorten im
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Unten: Das groBere Modell der ,Vision Il Sprint” verfiigt liber einen
automatischen Tragertisch. Rechts: In der Absauganlage wurde

eine spezielle Weiche eingebaut, die Holz- und Gipsabfille trennt
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Fotos: Reichenbacher, Kaufmann Oberholzer

Kanton Thurgau fast alles hergestellt, was
man sich aus Holz ertraumen kann. Das be-
ginnt beim Hausbau und endet beim kom-
pletten Innenausbau. Man kreiert flr jeden
Kunden ein ganz individuelles Wohnambien-
te, das in Sachen stilvoller Exklusivitdt und
kontrastreichem Style seinesgleichen sucht.

Fragt man den Geschaftsfiihrer Rico Kauf-
mann, was das Unternehmen alles fertigt,
kommt einiges zusammen: Schranke, Regale,
Boden, Kichen, Fenster, Turen, Treppen und
Mabel fiir den Wohn- und Badbereich, dazu
Akustik-Elemente wie Trennwénde und noch
vieles mehr. Die Begeisterung fur diesen Bau-
stoff mit all seinen Facetten ist an allen Ecken
zu spuren. Das Unternehmen hat sich als mo-
derner Dienstleister rund um den Werkstoff
Holz, das zu 80 Prozent aus dem regionalen
Umkreis kommt, einen Namen gemacht. Vom
Neubau tber den Um- und Erweiterungsbau
bis hin zur Renovation sind die Schweizer der
Ansprechpartner. ,Gerade bei Letzterem ist
eine sanfte Hand gefragt, die den Charme
des Alten erhalt und trotzdem die Modernitat
nicht vergisst”, so Rico Kaufmann.

Rund die Hélfte aller Auftrage kommt aus
dem gewerblichen oder &ffentlichen Bereich.
Da geht es dann beispielsweise um den kom-

Oben: Erfolgreiche Partnerschaft:
Geschéaftsfiihrer Rico Kaufmann (links)
und Kurt Kutschmann, Gebietsverkaufs-
leiter bei Reichenbacher. Links: Rico
Kaufmann mit Maschinenbediener Peter
Kopfli. Darunter: Das 5-Achs-Aggregat
bei der Bearbeitung einer Riickenlehne

pletten Innenausbau von Schulen, Altenhei-
men, Einkaufszentren genauso wie Restau-
rants und Hotels. Die Privatkunden sind zweit-
groBBter Auftraggeber, aber auch Industrie-
kunden aus dem Schienenfahrzeug- oder
Flugzeugbau, denen das Unternehmen Alu-
minium-, GFK- oder CFK-Bauteile liefert, ge-
héren zum Kundenstamm.

Daniel Lomscher, Mitglied der Geschéftslei-
tung, wurde aufgrund seiner beruflichen
Erfahrungen mit der Aufgabe betraut, die
5-Achs-CNC-Bearbeitungszentren im Unter-
nehmen zu implementieren. Der CNC-Spezia-
list kannte sich unter den Maschinenanbietern
gut aus und fuhlte allen grindlich auf den
Zahn. Er prasentierte einen Anforderungska-
talog, dessen zentraler Gedanke es war, mit
moderner Technik den komplexen Bauteil-
geometrien und unterschiedlichen Materialien
gerecht zu werden. ,Hinzu kam der Wunsch,
dass Werkzeugwechselzeiten so kurz wie
moglich sein sollten, denn gerade in der
Turenproduktion wird ein groBes Repertoire
an Werkzeugen gebraucht. Lange Nebenzei-
ten sind da schlicht und ergreifend unwirt-
schaftlich”, erganzt er.

Schnell zeigte sich, dass Reichenbacher
den anderen Anbietern einen Schritt voraus
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war. Nicht nur die Tatsache, dass sich die ge-
wiinschten Bedarfskomponenten hinsichtlich
BearbeitungsmafBen, Materialien und Soft-
ware komplikationslos in den Maschinenl-
sungen wiederfanden, sondern vor allem
auch die kompetente Betreuung durch den
Gebietsverkaufsleiter Kurt Kutschmann war
kaufentscheidend. Lomscher betont, ,dass
bei so einem Investitionsvolumen die Betreu-
ung vor und wahrend der Projektierung und
Installation unentbehrlich ist”. Und genau hier
Uberzeugten die Fachleute von Reichenbacher
mit Engagement und Fachwissen.

Geliefert wurden Bearbeitungszentren, die
perfekt auf das Anforderungsprofil zuge-
schnitten sind, jedoch aufgrund des Baukas-
tensystems bezlglich technischer Ausstattung
immer noch Luft nach oben lassen. Anfang
2016 wurde am Standort Roggwill (TG) die
erste 5-Achs-Anlage des Typs ,Vision II” mit
manuellem Tragertisch in Betrieb genommen
und im Juni desselben Jahres am Hauptsitz in
Schonenberg (TG) die noch groBere Maschine
mit automatischem Tragertisch und 40-fach
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Kaufmann Oberhol-
zer fertigt mit rund
150 Mitarbeitern an
zwei Standorten im
Kanton Thurgau
fast alles, was man
sich aus Holz er-
traumen kann

™
Kettenwechsler. Auf den &uBerst stabilen
Fahrportalmaschinen werden nun komplexe
dreidimensionale Teile bis 7390 mm Lénge,
1600 mm Breite und Hohen bis zu 48 cm be-
arbeitet. Neben Holz kommen auch brennba-
re Materialien, Schaume, Kunststoffe, Voll-
kernplatten und Aluminiumbauteile auf ein
und derselben Maschinen zum Einsatz. Auch
Nesting ist auf beiden Anlagen méglich.

Die zwei Anlagen verfigen Uber ein Ein-
zugskraftmessgerat zum Uberpriifen der Ein-
zugskraft des Spannsystems in den Frasspin-
deln und berticksichtigen somit die neuesten
Normvorgaben. Durch ermldende Federpa-
kete, Trockenlauf oder Verschlei® kann die
Einzugskraft nachlassen. Damit wird die Plan-
verspannung bei HSK-Werkzeugen zu gering,
worunter Biegesteifigkeit, Rundlauf und die
Wechselgenauigkeit der Schnittstellen leiden.
Des Weiteren optimiert ein Laserprojektor das
Positionieren der Vakuum-Spannflachen und
der Bauteile auf dem Maschinentisch. Die
hochgelegte Kabelkette in X-Richtung ge-
wahrleistet eine freie Zuganglichkeit der Ma-
schinenriickseite.

Als besonders genial hat sich an der gréBe-
ren Maschine die Absauganlage herausge-
stellt. Das Unternehmen nimmt seine 6kologi-
sche Verantwortung sehr ernst und hat ein vi-
siondres Konzept entwickelt. Primar werden
auf dem CNC-Bearbeitungszentrum Holz und
Holzwerkstoffe zerspant, man kann aber
auch Gips oder andere Baustoffe bearbeiten.
Dazu wurde in der Absaugtechnik eine spe-
Zielle Weiche eingebaut, die direkt Gber die
Steuerung bedient wird und Holz- und Gips-
abfalle trennt. Das Unternehmen fuhrt diese
Holzabfélle einer Verbrennungsanlage aus
dem Warmeverbund zu. Damit wird nicht nur
der eigene Bedarf vollstandig gedeckt, auch
20 Prozent der umliegenden Haushalte
koénnen so mit Warme versorgt werden.

Die Verantwortung fur die Verplanung der
Maschine liegt beim Produktionsleiter Ruedi
ZUger, der viele Aspekte im Auge behalten

muss. Neben den Lieferterminen und der
Nachbearbeitung muss vor allem der Zeitauf-
wand einzelner Arbeitsvorgange in der Ma-
schinenbelegung sehr prézise geplant wer-
den, um keine unnétigen Stillstandzeiten zu
verursachen. Diese Vorgange kdnnen bei klei-
neren Bauteilen in Wechselbeschickung von
wenigen Sekunden bis hin zu drei Stunden
dauern, wenn hunderte von Einzelbohrungen
bei Akustikplatten ausgefiihrt werden. Die
exakte Planung ist eine enorme Herausforde-
rung, denn Ziel ist es, auch Rustzeiten so ge-
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ring wie moglich zu halten. Derzeit lauft die
Maschine des Typs ,Vision” in Schénenberg,
die zu 120 Prozent ausgelastet ist, im Ein-
schichtbetrieb. Zwei Schichten sind aber — falls
das aufgrund eines GroBprojekts notwendig
sein sollte — jederzeit moglich.

Nicht umsonst hebt Rico Kaufmann hervor,
einer der groBten Holzverarbeiter in der
Schweiz zu sein. Dazu gehort eben auch, be-
achtliche Volumina an Bauteilen in kirzester
Zeit abzuarbeiten. Ein Beweis flr die auBeror-
dentliche Leistungsfahigkeit war aktuell ein
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Hotel-Neubau-Projekt, bei dem man in nur
zwei Monaten 2 Millionen Schweizer Franken
in Form von Turen, M&beln und Schrénken
verbaut hat. Man kann sich vorstellen, dass
die Maschinen im Dauerbetrieb waren und —
das hebt Daniel Lomscher besonders hervor —
,alle Bauteile, die von der Maschine kamen,
sofort ausgeliefert und eingebaut wurden
und perfekt passten”.

Die Vorteile, die sich neben den deutlich
kiirzeren Durchlaufzeiten im Vergleich zur fri-
heren 4-Achs-Anlage ergeben, sind beacht-
lich. Komplizierte 3D-Strukturen, die friiher
zugekauft wurden, bearbeitet man heute sel-
ber und kann sich damit auch in Zukunft wei-
tere neue Markte erschlieBen. Heutige Unter-
nehmen fuhren ihren Erfolg zumeist auf ihre
Spezialisierung zurtick. Das ist bei Kaufmann
Oberholzer anders. Wenn man davon absieht,
dass es zu 80 Prozent um den Werkstoff Holz
geht, ist das Produktportfolio duBerst vielfal-
tig. Genau das ist aber laut Rico Kaufmann
das Erfolgsrezept. Denn so hat man eine Biin-
delung von Kompetenzen unterschiedlichster
Gewerke, und die Kunden schatzen es, dass
sie alles aus einer Hand bekommen.
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