
Hybrid-LT
5-Achs-Fräsen + 3-Achs-Additive Fertigung 
mit den folgenden Achsverfahrwegen: 

• 	X-Achse: 2.000 mm
• 	Y-Achse: 1.200 mm
• 	Z-Achse:    600 mm

Extruder-Kapazität bis zu 30 kg/h 

Beschreibung AE-Serie 

• 	Ausstoß 8 - 30 kg/h    
• 	Düsendurchmesser 2 - 8 mm
• 	Maximale Temperatur 350 °C

Hybrid-NT
5-Achs-Fräsen + 4-Achs-Additive Fertigung 
mit den folgenden Achsverfahrwegen:

• 	X-Achse: 3.600 mm, 4.800 mm, 6.000 mm 
• 	Y-Achse: 2.600 mm 
• 	Z-Achse: 1.500 mm – 2.000 mm

Extruder-Kapazität bis zu 70 kg/h 
 
Beschreibung printCore 32-25

• 	Ausstoß 150 g - 70 kg/h durch ein seit Jahrzehnten 	
	 in der Industrie bewährtes Schraubendesign 
• 	Düsendurchmesser 2 - 20 mm
• 	Maximale Temperatur 400 °C 
• 	Verschleißfest und auf Langlebigkeit ausgelegt

Ü B E R S I C H T 

Hybride Fertigungsmaschinen kombinieren die CNC-Bearbeitung und den großformatigen MEX 3D-Druck 
und schaffen damit eine vielseitige Lösung für Hochleistungsindustrieanwendungen. Diese Kombination er-
möglicht es Produzenten, mit additiven Fertigungsverfahren komplexe Geometrien herzustellen, und mit sub-
traktiven CNC-Verfahren eine präzise Endbearbeitung zu erreichen – und das alles in einem einzigen System. 

Hybride Fertigungsmaschinen 
CNC + großformatiger MEX 3D-Druck 

....CNC neu gedacht



H A U P T M E R K M A L E
• 	 Dualtechnologie: Kombiniert CNC-Bearbeitung mit Materialextrusion (MEX) 3D-Druck für einen 
	 nahtlosen hybriden Arbeitsablauf.  
• 	 Großes Bauvolumen: ist in der Lage, großformatige Bauteile mit hoher struktureller Integrität zu drucken 				  
	 und zu bearbeiten. 
• 	 Multi-Material-Kompatibilität: Thermoplaste, faserverstärkte Verbundwerkstoffe und Hochleistungspolymere. 
• 	 Präzision & Oberflächengüte: CNC-Bearbeitung gewährleistet enge Toleranzen und ausgezeichnete 
	 Oberflächenqualität.
• 	 Automatisierter Werkzeugwechsel: Intelligente Werkzeugwechsler ermöglichen reibungslose Übergänge 
	 zwischen Druck und Bearbeitung. 
• 	 Kosten- und Zeiteffizienz: Reduziert die Produktionszeit durch den Wegfall separater Druck- und 
	 Nachbearbeitungsschritte. 

A N W E N D U N G E N
• 	 Luft- und Raumfahrt & Verteidigung: Leichte Verbundwerkstoffstrukturen mit präzisionsbearbeiteten Schnittstellen.
• 	 Automobil- & Transportsektor: Großformatige Prototypen und funktionale Endprodukte. 
• 	 Werkzeuge & Formen: Schnelle Herstellung von Gussformen, Vorrichtungen und Halterungen 
	 mit hoher Lebensdauer.
• 	 Energiesektor und Industrieausrüstungen: Kundenspezifische Komponenten für schwere Maschinen 
	 und industrielle Anwendungen.

V O R T E I L E
✔	 Gesteigerte Produktivität – Kombiniert additive und subtraktive Verfahren zur Rationalisierung der Fertigung.
✔	 Materialoptimierung – Abfallminimierung durch additive Fertigung und CNC-Bearbeitung. 
✔	 Designfreiheit – Ermöglicht komplexe Geometrien, die bei herkömmlicher Bearbeitung schwierig oder 
	 unmöglich wären.
✔	 Skalierbarkeit – Anpassungsfähigkeit an die Anforderungen der Produktion von kleinen Mengen und einer 
	 großen Produktvielfalt. 

W A R U M  S O L LT E N  S I E  S I C H  F Ü R  U N S E R E  H Y B R I D E N 
M A S C H I N E N  E N T S C H E I D E N ? 
• 	 Erwiesene Zuverlässigkeit – Gebaut von einem erfahrenen Maschinenhersteller, 
	 der sich auf Hybridlösungen spezialisiert hat. 
• 	 Kundenspezifische Systeme – Maßgeschneiderte Lösungen für branchenspezifische Anwendungen. 
• 	 Turnkey Support – Umfassende Schulungen, Service und technische Unterstützung.

Setzen Sie sich noch heute mit uns in Verbindung, um zu erfahren, wie die hybride Fertigung Ihren Produktionsablauf 
verändern kann!

Reichenbacher Hamuel GmbH
Rosenauer Str. 32 · D-96487 Dörfles-Esbach
Tel.: +49 9561-599-0 · info@reichenbacher.de 
www.reichenbacher-hamuel.de

Kontaktieren Sie uns: 
Dr. Alexander Kawalla-Nam
Head of Additive Manufacturing Technology
alexander.kawalla-nam@reichenbacher.de

....CNC neu gedacht


